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Continental Tyres uøywa obecnie
trzech laserowych czujnikÛw pro-
filu 2D/3D typu Scancontrol 2800

firmy Micro-Epsilon. Sπ one wykorzysta-
ne w konstrukcji platformy testowej wy-
nalezionej przez firmÍ MicroStep, cze-
skiego producenta maszyn i integratora
systemÛw. Urzπdzenie testujπce jest w sta-
nie przeprowadziÊ inspekcjÍ jednej opony
w czasie krÛtszym niø jedna sekunda, co
umoøliwia firmie Continental przeprowa-
dzanie kontroli 100% produkowanych
opon.

Charakterystyka

W odrÛønieniu od punktowych czujni-
kÛw laserowych lub czujnikÛw pojemno-
úciowych, scanCONTROL2800 dokonuje
pomiaru profilu opony wykorzystujπc bez-
kontaktowπ liniÍ laserowπ, z ktÛrej pobie-
ra i analizuje punkty pomiarowe (aø do 250
na sekundÍ). Poprzednio Continental uøy-

wa≥ czujnikÛw pojemnoúciowych oraz
punktowych czujnikÛw laserowych. Jed-
nakøe w porÛwnaniu z liniπ laserowπ, czuj-
niki pojemnoúciowe pokrywa≥y stosunko-
wo duøπ powierzchniÍ, co powodowa≥o, øe
b≥Ídy powierzchni, takie jak uwypuklenia
nie by≥y odrÛøniane od wzorÛw, symboli
i opisÛw na oponie.

W przypadku punktowych czujnikÛw la-
serowych, po pierwsze trzeba by≥o uøywaÊ
duøej iloúci urzπdzeÒ, ktÛre nie mog≥y po-
radziÊ sobie z szybko dostarczanymi opo-
nami do platformy testowej. Po drugie
ñ czujniki mia≥y problem z dokonaniem
pomiaru na nowych, wykonanych z czar-
nej i úwiecπcej gumy oponach.

Dzia≥anie

W odrÛønieniu od podobnych punkto-
wych czujnikÛw laserowych, liniowy sys-
tem optyczny wyúwietla na powierzchni
mierzonego obiektu liniÍ laserowπ. Odbite
úwiat≥o linii laserowej jest rejestrowane na
matrycy CMOS poprzez system optyczny
wysokiej jakoúci.

RÛwnolegle z informacjπ o odleg≥oúci
(oú z) kontroler oblicza rzeczywistπ pozy-
cjÍ na linii laserowej (oú x) obrazu w ka-
merze i przedstawia na wyjúciu obie war-
toúci w dwuwymiarowym systemie czuj-
nika. Poruszajπcy siÍ obiekt lub przemiesz-
czany czujnik wygeneruje trÛjwymiarowπ
reprezentacjÍ obiektu.

Zakres pomiarowy na osi Z wynosi
245 mm, a na osi x aø do 160 mm. Roz-
dzielczoúci wynoszπ odpowiednio 10 µm
i do 1024 punktÛw / profil. CzÍstotliwoúÊ
rejestracji profili wynosi do 4000 profili na
sekundÍ, a szybkoúÊ pomiaru ñ do 256 tys.
punktÛw na sekundÍ.

Korzyúciπ omawianego systemu jest je-
go dok≥adnoúÊ, wysoka czÍstotliwoúÊ ra-
mowa, elastyczne pole widzenia, wydajna
jednostka przetwarzajπca sygna≥ oraz in-
nowacyjna technologia CMOS. W odrÛø-
nieniu od kamer wizyjnych oúwietlenie
obiektu nie jest problemem, poniewaø
czujnik sam reguluje sobie intensywnoúÊ
lasera. Dlatego z kaødym pomiarem regu-
luje rÛwnieø si≥Í odbicia úwiat≥a od celu.

Budowa

Scancontrol sk≥ada siÍ z kompaktowego
czujnika i inteligentnego kontrolera po≥π-
czonych za pomocπ kabla, ktÛry moøe
mieÊ rÛøne d≥ugoúci. Czujnik jest wytrzy-
ma≥y, a wydajnoúÊ pomiarÛw nie pogarsza
siÍ z czasem.
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Czujnik profilu 2D/3D 
firmy Micro-Epsilon
Chris Jones, Przemysław Degórski 

Firma Continental Tyres, znany producent opon, do kontroli jakoúci opon w trakcie produk-
cji uøywa bezkontaktowych, laserowych czujnikÛw profilu firmy Micro-Epsilon. Sπ one w sta-
nie wykryÊ najmniejsze uwypuklenia lub zag≥Íbienia, a takøe wszelkie inne wady powierzch-
ni, ktÛre mogπ wywieraÊ wp≥yw na wydajnoúÊ opony. 

G≥owica scanCONTROL2800

Dzia≥anie skanera scanCONTROL2800
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Czujnik ≥atwo siÍ montuje ñ wystarczy
przedstawiÊ mierzony obiekt w polu pomiaru.

Kontroler wystawia dane pomiarowe na
wyjúciu typu FireWire w parach ÑXZî wy-
znaczanych na dwÛch osiach (standard),
a takøe inne wskaüniki geometryczne jako
wartoúci zaleøne (opcja).

DziÍki swojej wysokiej szybkoúci po-
miarowej i dostarczaniu danych w czasie
rzeczywistym, scanCONTROL ma bardzo
duøe moøliwoúci aplikacji i jest przystoso-
wany do inspekcji linii produkcyjnych.
Wiele jednostek moøe zostaÊ ze sobπ po≥π-
czonych w celu uzyskania zsynchronizo-
wanych pomiarÛw w czasie rzeczywistym.

Obs≥uga

Zintegrowany interfejs FireWire pozwa-
la na pe≥nπ obs≥ugÍ scanCONTROL z po-

ziomu komputera PC, zapewniajπc rÛwno-
czeúnie wysokπ szybkoúÊ dostarczania da-
nych i zachowujπc przepustowoúÊ. 

Alternatywnie dla prostych wskaünikÛw
wielkoúci geometrycznych kontroler moøe
zostaÊ wczeúniej zaprogramowany i do-
starczaÊ danych przez dwa analogowe lub
cyfrowe wyjúcia bez potrzeby uøywania
komputera PC.

Przyk≥adowy zakres aplikacji scanCON-
TROL to:
ï pomiar konturu,
ï dostosowywanie szczeliny drzwi,
ï pomiar pozycji,
ï pomiar koplanarnoúci,
ï rejestracja profilu,
ï pomiar p≥askoúci,
ï pomiar rowka,
ï kontrola profilu szyny,
ï prowadzenie robota.
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