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Czujnik profilu 2D/3D

firmy Micro-Epsilon

Chris Jones, Przemystaw Degorski

Firma Continental Tyres, znany producent opon, do kontroli jakosci opon w trakcie produk-
cji uzywa bezkontaktowych, laserowych czujnikow profilu firmy Micro-Epsilon. Sg one w sta-
nie wykryé najmniejsze uwypuklenia lub zagtebienia, a takze wszelkie inne wady powierzch-
ni, ktére moga wywiera¢ wptyw na wydajnos¢ opony.

ontinental Tyres uzywa obecnie
‘ trzech laserowych czujnikow pro-

filu 2D/3D typu Scancontrol 2800
firmy Micro-Epsilon. Sg one wykorzysta-
ne w konstrukcji platformy testowej wy-
nalezionej przez firme¢ MicroStep, cze-
skiego producenta maszyn i integratora
systemow. Urzadzenie testujace jest w sta-
nie przeprowadzi¢ inspekcje¢ jednej opony
w czasie krétszym niz jedna sekunda, co
umozliwia firmie Continental przeprowa-
dzanie kontroli 100% produkowanych
opon.

Charakterystyka

W odréznieniu od punktowych czujni-
kéw laserowych lub czujnikéw pojemno-
sciowych, scanCONTROL2800 dokonuje
pomiaru profilu opony wykorzystujac bez-
kontaktowa lini¢ laserowa, z ktérej pobie-
ra i analizuje punkty pomiarowe (az do 250
na sekunde). Poprzednio Continental uzy-
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wat czujnikéw pojemnosciowych oraz
punktowych czujnikéw laserowych. Jed-
nakze w poréwnaniu z linig laserowa, czuj-
niki pojemnosciowe pokrywaty stosunko-
wo duza powierzchnig, co powodowato, ze
btedy powierzchni, takie jak uwypuklenia
nie byty odrézniane od wzoréw, symboli
i opiséw na oponie.

W przypadku punktowych czujnikéw la-
serowych, po pierwsze trzeba byto uzywac
duzej ilosci urzadzen, ktére nie mogly po-
radzi¢ sobie z szybko dostarczanymi opo-
nami do platformy testowej. Po drugie
— czujniki miaty problem z dokonaniem
pomiaru na nowych, wykonanych z czar-
nej i §wiecacej gumy oponach.

Dziatanie

W odréznieniu od podobnych punkto-
wych czujnikéw laserowych, liniowy sys-
tem optyczny wyswietla na powierzchni
mierzonego obiektu lini¢ laserowa. Odbite
Swiatlo linii laserowej jest rejestrowane na
matrycy CMOS poprzez system optyczny
wysokiej jakosci.

Réwnolegle z informacja o odlegtosci
(oS z) kontroler oblicza rzeczywista pozy-
cje na linii laserowej (0§ x) obrazu w ka-
merze i przedstawia na wyjsciu obie war-
tosci w dwuwymiarowym systemie czuj-
nika. Poruszajacy si¢ obiekt lub przemiesz-
czany czujnik wygeneruje tréjwymiarowa
reprezentacj¢ obiektu.

Zakres pomiarowy na osi Z wynosi
245 mm, a na osi X az do 160 mm. Roz-
dzielczosci wynosza odpowiednio 10 ym
i do 1024 punktéw / profil. Czgstotliwos¢
rejestracji profili wynosi do 4000 profili na
sekunde, a szybko$¢ pomiaru —do 256 tys.
punktéw na sekunde.

Dziatanie skanera scanCONTROL2800

Korzyscig omawianego systemu jest je-
go doktadnos¢, wysoka czestotliwos¢ ra-
mowa, elastyczne pole widzenia, wydajna
jednostka przetwarzajaca sygnat oraz in-
nowacyjna technologia CMOS. W odr6z-
nieniu od kamer wizyjnych oswietlenie
obiektu nie jest problemem, poniewaz
czujnik sam reguluje sobie intensywnos¢
lasera. Dlatego z kazdym pomiarem regu-
luje réwniez sife odbicia §wiatta od celu.

Budowa

Scancontrol sktada si¢ z kompaktowego
czujnika i inteligentnego kontrolera pofa-
czonych za pomoca kabla, ktéry moze
miec¢ rézne dtugosci. Czujnik jest wytrzy-
maly, a wydajnos¢ pomiaréw nie pogarsza
si¢ z czasem.
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Pomiar bieznika opon

Czujnik fatwo si¢ montuje — wystarczy
przedstawi¢ mierzony obiekt w polu pomiaru.

Kontroler wystawia dane pomiarowe na
wyjsciu typu FireWire w parach ,, XZ” wy-
znaczanych na dwdéch osiach (standard),
a takze inne wskazniki geometryczne jako
wartosci zalezne (opcja).

Dzieki swojej wysokiej szybkosci po-
miarowej i dostarczaniu danych w czasie
rzeczywistym, scanCONTROL ma bardzo
duze mozliwosci aplikacji i jest przystoso-
wany do inspekcji linii produkcyjnych.
Wiele jednostek moze zostac ze soba pota-
czonych w celu uzyskania zsynchronizo-
wanych pomiaréw w czasie rzeczywistym.

Obstuga

Zintegrowany interfejs FireWire pozwa-
la na petng obstuge scanCONTROL z po-
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czujnik profilu 2D/3D

Pomiar bocznej powierzchni opon

ziomu komputera PC, zapewniajac rowno-
czes$nie wysoka szybkos¢ dostarczania da-
nych i zachowujac przepustowos¢.
Alternatywnie dla prostych wskaznikéw
wielkos$ci geometrycznych kontroler moze
zosta¢ wczesniej zaprogramowany i do-
starcza¢ danych przez dwa analogowe lub
cyfrowe wyjscia bez potrzeby uzywania
komputera PC.
Przyktadowy zakres aplikacji scanCON-
TROL to:
e pomiar konturu,
o dostosowywanie szczeliny drzwi,
e pomiar pozycji,
» pomiar koplanarnosci,
« rejestracja profilu,
e pomiar ptaskosci,
e pomiar rowka,
« kontrola profilu szyny,
e prowadzenie robota.
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Autor pracuje jako managing director
w firmie Micro-Epsilon UK Ltd.

w Wielkiej Brytanii

Przemystaw Degorski
Autor pracuje jako specjalista ds. sprzedazy
i marketingu w firmie Wobit

P.P.H. WObit Witold Ober

ul. Gruszkowa 4
61-474 Poznan

tel. (61) 835 08 00
fax (61) 835 07 04
www.wobit.com.pl

B 35

e
NN RN
SR

B
pet e
M



